GRAVADOR MCU AT89s52

MECAWEB

Dicas de Montagem
Equipamentos e materiais:

Ferro de Solda 25W ou Estação de Solda (270º);

Alicate de Bico Reto;

Alicate de Corte Diagonal Pequeno (5”);

Solda com Núcleo de Fluxo para eletrônica.
Procedimento:
1. Soldar todos os componentes na placa começando pelo de perfil mecânico (altura) mais baixo:
a. Jumpers;

b. Diodo D2*;

c. Resistores;

d. Diodo D1*;

e. Cristal;

f. Soquete para CI 14 pinos (U1)*;
g. LEDs*;

h. Regulador de tensão 7805;

i. Header KK 6 pinos 90º;
j. Capacitores cerâmicos;

k. Capacitores eletrolíticos*;

l. Conector para fonte de alimentação;

m. Conector ZIF.


* observar atentamente a polaridade.

2. Fazer as trilhas de ligação dos pinos dos componentes:
a. Riscar (marcar) com lápis a trilha a ser feita;

b. Pontear com solda todas as ilhas da trilha marcada: primeiro apoiar a ponta do ferro de soldar sobre a ilha e depois colocar um pouco de estanho;

c. Unir as ilhas previamente ponteadas com solda: primeiro colocar um pouco de estanho na ponta do ferro de soldar e depois encostá-la no meio de duas das ilhas a serem unidas. Repetir até formar a trilha completa;

d. Com o auxílio de um multímetro, testar a continuidade da trilha feita;
e. Grifar, na figura do Layout ou no Diagrama Eletrônico, a trilha feita.

Obs.: os itens “d” e “e” poderão ser feitos após todas as ilhas terem sido feitas.
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